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Zusammenfassung 

Es wlrd eine VorrichtUng zum Befestigen mindestens eines Aufzugs auf einem Zylinder 
einer Rotationsdruckmaschine vorgeschlagen. wobei die Vorriclitung in einem Kanal des 
Zylinders angeordnet ist und zumindest ein im Kanal schwenl<bar gelagertes Haltemittel 
mit einem ersten Ende und einem zweiten Ende aufweist. wobei sicii am zwelten Ende 
der Lager- und Sciiwenkpunl<t des Haltemittels befindet. der dadurch gekennzeichnet ist, 
dass im Kanal ein Bugel zumindest mit einem ersten Schenkel und einem zweiten 
Schenkel vorgesehen ist. wobei sich der BQgel an einer Wandung des Kanals abstutzt. 
wobei der erste Schenkel am unteren Ende des Haltemittels angebracht ist. wobei am ' . 
zweiten Schenkel mindestens eihe Feder angeordnet ist. wobei sich die Feder am 
•Haltemittel abstOtzt. Des weiteren wlrd ein Verfahren zur Montage dieser Vorrichtung 
aufgezelgt; i ' 
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Beschreibung . - • 

VorrichtUng, zurri Befestigen mindestens eines Aufzugs auf einem Zylinder eirier ' 
Rotatlonsdruckmaschine und ein Verfahren zur Montage dieser Vorrichturig 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Befestigen mihdestens eines Aufzugs auf 
einem Zylinder einer Rotationsdrucl<mascliine und ein Verfahren zur Montage dieser 
Von-ichtung gemaii dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder 20. 

Durch die PE 100 58 996 C1 isteine .in einem Kan^l eines ZyJinders einer . 
Rotationsdruckmasohine angeordnete Vorrichtung zum Befestigen eines auf dem Zyllndpr 
anzubringenden Aufzugs bekannt, wobei die Vorrichtung einen einamiigen Hebel und 
eine Feder und der Hebel eine zum Zylinder ortsfeste Schwenkachse aufvyeist, wobei die 
Feder zwischen einer Wandung des Kanals und dem Heb6l eingespahnt 1st. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine Vomchtung zum Befestigen mindestens 
eines Aufeugs auf einem Zylinder einer Rotatlonsdruckmaschine sowie ein Verfahren zur 
Montage die§er Vorrichtung zuschaffen. 

• Die Aufgabe wird erfindungsgemaii durch die Meri<male des Anspruchs 1 oder 20 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin. dass die aus 
einem elnSrmigen Hebel und einer Feder bestehende Vomchtung zum Befestigen eines 
Aufeugs auf einem Zylinder einer Rotatlonsdruckmaschine eine in einem Kanal eines 
Zyllndere lelcht zu montlerende Baueinheif bildet, wobei diese Baueinheit kostengOnstig 
herstellbar 1st Oberdles ist in dieser Baueinheit die Feder zumindest an ihrem einen Ende 
sicher arretiert Die Feder wIrd linear gefuhrt und ist somit gegen ein seitliches 
Ausbrechen geschOtzt. 
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Ausfuhrungsbeispieie der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden Im 
folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: " ■ ' . - 

Fig. 1 eine Schnlttdarsteliung einer Vorrichtung zum Befestigen eiries auf dem Zyllnder 
^nzubrlngenden Aufeugs; 

Fig. 2 eine perspektivlsche Darstellung des BQgels; 
' Rg. 3 eine plane Abwieklung der. Schenkel des BQgels; . 

Fig. 4 eine auf eIner Lasche aufgesteckte Schraubenfeder mit einer eingezoSenen 
letzten WIndung; 

Fig. 5 eine Schnlttdarsteliung einer Lasche mit eIner HQIse und eIner Feder; 
Fig. 6 eIne perspektivlsche Anslcht der HDIse. 

Nach einer In der Fig. 1 dargesteilten Ausfuhrungsvariante ist auf einer IVIantelflache 02 
eines Zylinders Ol ein Aufeug 03. z. B. eine biegsame plattenformige Druckform 03. 
dadurch befestlgt, dass an den Enden des Aufzugs 03 abgekantete Schenkel 04; 06 In 
einen Im Zyllnder 01 angeordneten Kanal 07. der eine zur Mantelfiache 02 des Zylinders ' 
01 gerichtete Offnung 1 1 aufweist, eingefOhrt und dort im wesentiichen an den 
mantelfiachennahen Wandungen 08; 09 der Offnung 11 angelegt sind. Zum Tell kOnnen 
die Schenkel 04; 06 auch an.der dem Bereich der Offnung 1 1 nachfolgenden und tiefer Im 
Inneren des Zylinders 61 llegenden Wandung 12 des Kanals 07 anilegen. weil die Grenze 
zwiscfien den Wandungen 08; 09 der Offnung 11 und der Wandung 12 des Kanals 07 
fllelSend yerlSuft. Mit diesem HInwels soil demnach nur angedeutet seln. dass die 
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Einfuhrtiefe der Schenkel 04; 06 nicht exakt festgel^t 1st. sondem einen grSBeren 
Toleranzbereich umfaBt. Qer Kanal 07 kann ohne eInen die Erfindung hindemden EinfluR^ 
verschiedene Querschhittsgeometrlen aufweisen. jedoch ist wie in der Fig. 1 dargestellt 
-einkre/srunderQuerschnittfertigungstechnischgOnslig. " 

Ohne die Erfindung auf die nachfolgende vereinfachte Darstellung zu beschranken. erfolgt 
d.e Beschreibung der Erfindung hier der Einfachheit haiber derart. als ob auf dem Zylinder 
01 nur ein einziger. den Zylinder 01 umschlingender Aufzug 03 zu befestigen sei Denn • 
fClr den Fachmann ist ohne weiteres verstandlich, dass auf dem Zylinder 01 sowohl in 
dessen axialer Richtung als auch In dessen Umfangsrichtung mehrere AufzQge nach der ' 
h.er beschriebenen Erfindung zu befestigen sein kSnnen. wobel dartn aber Im Fall von 
mehreren Aufziigen in der Umfangsrichtung auch mehrere Kanale vorzusehen sind. 

In Produktlonsrichtung P gesehen welst der auf dem Zyllnder,01 zu befestige^de Aufeug 
03 eIn vorlaufendes Ende 1 3 und ein nachlaufendes Ende 14 mit Jewells einem 
abgekanteten Schenkel 04; 06 auf. Ebenso besitzt die Offnung 1 1 des Kanals 07 eine In 
• Produktlonsrichtung P des Zylinders 01 gesehene vordere Kante 16. von der sich eIne 
Wandung 08 zum Kanal 07 hin erstreckt. wobei diese Wandung 08 auch als eIne erste 
Wandung 08 bezeichnet wird. sowie eine hintere Kante 17. von der sich eIne Wandung 09 
ebenfalls zum Kanal 07 hin erstreckt. wobei diese Wandung 09 die zweite Wandung 09 
genannt wfrd. Die Offnung 1 1 1st ah der Mantelflache 02.des Zylinders 01 iang und schmal- 
und damit schlitzf6miig ausgebildet. wobei die Schlltzweite S im Vergleich zur TIefe t des 
Kanals 11. die z. B. 28 mm bis 35 mm. vorzugsweise.30 mm betragen kann. gering und 
derart bemessen ist. dass ein Schenkel 04 eines vorlaufenden Endes 13 eines Aufeugs 
03 und eir, Schenkel 06 eines nachlaufenden Endes 14 desselben oder- bei mehreren In 
Umfangsrichtung des Zylinders 01 befestigten AufeDgen 03- eines gleichartigen Autzugs 
03 in der Offnung 11 hintereinanderanordenbar sind. Vorteilhaftsind Schlitzweiten S von 
weniger als 5 mm. voi^ugsweise im Berelch von 1 mm bis 3 mm. Das Verhaitnis von der ' 
Tiefe t des Kanals 07.zur Schfltzwelte S liegt damIt etwa bei 10-1 
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Zwischen der sich von der vorderen Kante 16 zum Kanal 07 hin erstreckenden Wandung 
08 und einer gedachten. auf der Mantelfiache 02 des Zylindere 01 auf der Offrning 1 1 
aufliegenden Tahgente T ist ein spitzer WInkel a ausgebildet. der zwischen 40" und 50- 

vorzugsweise 45° betragt. Somit verjOngt sich die Schlitzweite S der Ofmung ^ 
Manteiflache 02 des Zylinders 01 hin und sie vergrOISert sich zum Kanal 07 hin Der 
Schenkel 04 des vorlaufenden Endes 13 des Aufeugs 03 Ist an der vorderen Kante 16 der 
. Offnung 1 1 einhSngbar. so dass dieser Schenkel 04 an der sich von der vorderen Kante 
16 zum Kanal 07 erstreckenden Wandung 08 voi^ugswelse formschlQssig aniiegt In dem 
.n der Fig. 1 gezeigten Beispiel fallt die Wandung 09 an der hintereh Kante 17 der Offnung 
1 1 in etwa senkrecht zum Kanal 07 hin ab. Die Wandung 09 kann jedoch auch lelcht 
geneigt sein. so dass sich die Offnung 1 1 zum Kanal 07 hin weltet Ein WInkel p. der sich 
als Offnungswinkel zwischen der sich von der hinteren Kante 17 zum Kanal 07 
erstreckenden Wandung 09 und der bereits enfl/ahnten. auf der IVlantelfiache 02 des 
Zylinders 01 auf der Offnung 1 1 aufliegenden Tangente t erglbt. liegt z. B. im Berelch 
i zwischen 86° und 95° und betrSgt vorzugsweise 90°. 

Der Kanal 07 erstreckt sich Im Regelfall achsparallel zum Zyljnder 01. Vorzugsweise In 
etwa diametral gegenOber der schlitzfamiigen Offriung 11 befindetslch In derWandung 
12 des Kanals 07 eine Aussparung. belspielswelse eineNut 18, in die bzw. .In der ein 
blegestelfes. vorzugsweise plattenformiges Haltertilttel 19 - vorzugsweise lose - 
eingestellt und schwenkbar gelagert .lst. Das Haltemlttel 19 kann z. B. eIne metalllsche 
sich langs im Kanal 07 erstreckende. vorzugsweise im oder am Gmnd des Kanals 07 
gelagerte Leiste sein. Die Nut 18 ist demnach Lagerpunkt und AbstQtzpunkt des als ein 
Hebel ausgestalteten Haltemittels 19. Um das Haltemlttel 19 In der Nut 18 verschwehken 
zu konnen, ist die Breite B der Nut 18 groller ausgebildet als die DIcke D des Haltemittels • 

19. Das Haltemlttel 19 ist derart ausgebildet. dass es ein erstesoberes. an einer der " 
beiden Wandungen 08 oder 09 der Offnung 1 1 aniegbares Eride 21 und ein der Offnung 
1 1 gegenOberiiegendes zweites unteres Ende 22 aufweist. wobel sich dieses untere Ende 
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22 In der Nut 18 abstOtzt. Alternativ zu der Nut 18 in der Wandung 12 des Kanals 07 kann 
.m Inneren des Kanals 07 nahe an dessen Wandung 12 eine Halterung vorgesehen seln. 
inwelcherdasHaltemlttel 19schwenkbargelagertist. : . 

Im Kanal 07 ist ein Bugel 23 mit einem ersten unteren Schenkel 26 und einem zweiten 
oberen Schenkel 27 vorgesehen. wobei der BQgel 23 eIn vorzugsweise im wesentlichen 
halbkrelsformlg. u- oder !-f6rmig ausgebildetes, z. B. aus Blech gestanztbs und 
gebogenes Bauteil ist, wobel der untere Sdhenkel 26 am unteren Ende 22 des 
•Haltemittels 19 angebracht ist und unter Umstanden mehr als eine Biegestelle aufwelsen 
kann. Die Anbrlngung des unteren Schenkeis 26 am unteren Ende 22 des Haltemlttel^ 19 . 
. kann z. B. dadurch erfolgen. dass am unteren Ende 22 des Haltemittels 19 mihdestens 
em Durchbruch. z. B. eine Bohrung oder Ausstanzung angebracht ist. in die mlndestens 
eine am unteren Schenkel 26 ausgebildete Lasche 28 einhangbar ist (Fig;2 und 3) Auch 
am oberen Schenkel 27 des Bugels 23 ist mindestens eine Lasche 29 - vor^ugsweise 
jedoch mehrere gleichartlge Laschen 29 - ausgebildet, auf die - Jewells - eine Feder 31 
vorzugsweise eine Schraubenfeder 31 aufsetzbar ist. Der Biigel 23 stOtzt sich z B mIt ' • 
den Blegekanten 32; 33 fur seine Schenkel 26; 27 an der Wandung 12 des Kanals 07 ab 
D,e auf die Lasche 29 aufgesetzte Feder 31, ist vorzugsweise vorgespannt und sttitzt sIch 
mit ihrem einen Ende am BDgel 23 und mit ihrem anderen Ende am Haltemittel 19 ab • 
vorzugsweise nahe am oberen Ende 21 des Haltemittels 19. damit das als ein Hebe! ' 
wirkende Haltemittel 19 von selnem Lagerpunkt ih der Nut 1 8 bis zur Feder 31 einen 
megllchst langen Hebelarm aUsbildet VorteilhaftenA^eise stQtzen sich die Biegekante 33 

des BQgels 23 Oder dessen oberer Schenkel 27 nahe an Oder auf der sich von der 
vorderen Kante 16 zum .Kanal 07 hin erstreckenden Wandung 08 ab. Die MSglichkeit zur: 
AbstQtzung der Feder 31 am BQgel 23 kann durch einen oder mehrere seltlich an der 
Lasche 29 angeformte Stege 34 (Fig. 2 und 3) bzw. einen entsprechend ausgeblldeten 
anschlagfamrjIgen.Burid 34 unterstOtzt werden. 
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Durch die von der Feder 31 unterstQtzte AbstQtzung des BQgels 23 an der Wandung 12 
des Kanals 07 in Verbindung mit der kraftschlQssigen Verbindung des unteren Schenkels 
26 des BDgels 23 mit dem Haltemittel 19 1st das schwenkbar gelagerte untere Ende 22 
des Haitemittels 1 9 an seinem Lagerpunkt, d. h Jn der Nut 1 8 flxlert. Oleichzeltig wird 
auch das obere Ende 21 des Haitemittels 19 gegen die sich zur hinteren Kante 17 der 
Offnung 1 1 erstreckenden Wandung 09 gedrOckt. wodurch sIch am oberen Ende 21 des 
Haitemittels 19 ein Klemmpunkt ergibt. der der Befestlgung eines dort elngehSngten 
Schenkels ,06 eines Aufeugs 03 dient. 

Das Haltemittel 19, der BDgel 23 und die Feder 31 bllden eine Bauelnheit. die auf 
einfache Weise In einem Kanal 07 eines Zyllnders 01 durch vorzugsweise seltllches 
EInschieben In den Kanal 07 montlerbar ist. EIn Verfahren zur Montage eines Zyllndere 01 
elner Rotatlonsdruckniaschlne mit einer Vorrichtung zum Befestlgen mindestens eines 
Aufeugs 03 auf dem Zylinder 01 , wobei die Vorrichtung In einem Kanal 07 des Zyllnders 
01 angeordnet wird. ist damit Im wesentlichen durch. die Verfahrensschritte 
gekennzelchnet, dass eine Feder 31 auf einen oberen Schenkel 27 eines BOgels 23 
aufgesetzt wird, dass ein unterer Schenkel 26 des BQgels 23 an einem unteren Ende 22 
eines Haitemittels 19 beweglich'angebracht wird und dass d'as Haltemittel 19zusammen 
mit dem Bugel 23 und der Feder 31 in den Kanal 07 eIngefOhrt wird.. Oberdies kann aUch 
im Zusammenhang mit diesem Verfahren ein Widerlager 37 eines der Betatigung des 
Haitemittels 19 dienenden Stellmlttels 36 am Haltemittel 19 beweglich angebracht 
werden. bevor da$ Haltemittel 1 9 in den Kanal 07 elngefOhrt werden. In ihrem 
Zusammenwlrken bllden das Haltemittel 19. der Bugel 23 und die Feder 31 eine Im Kanal 
07 wirksame Vorrichtung zum Befestigen eines auf einem Zylinder 01 elner 
Rotationsdruckmaschine anzubringenden Aufzugs 03. 

Das Stellmlttel 36 wirkt dem von der Feder 31 ilber das Haltemittel 19 auf die Wandung 
09. die sich von der hinteren Kante 17 der Offnung 11 erstreckt. ausgeubten Anprelidruck 
entgegen. urn bbi elner Betatigung des Stellm'ittels 36 die mit. dem. Haltemittel .19 an der 



W1.1883DE 
2002-08-05 . 



Wandung 09 bewirkte Klemmung bei Bedarf zu losen. Bei dem Stellmittel 36 handelt es 
sich vorzugsweise urn einen in Langsrichtung des Kanals 07 verlaufenderi Schlauch 36. • 
der mit einem Druckmittel, z. B. Druckluft beaufschlagbar ist und von elnem Wideriager 37 
eingefalit sein kann. Das WIderlager 37 dieses Stellmittels 36 kann z/b. ein u-fOmiig' " 
gebogenes Blechteil sein, das sich an der \Ayandung 12 des Kanals 07 abstotzt und durch 
seine Formgebung die zum Losen der Klemmung erforderliche Volumenerweiterung des 
Schlauchs 36 reduziert und damit zu einer kOrzeren Reaktiohszeit des Stellmittels 36 
beitragt. Auch das Widerlager 37 kann mit einer am WIderlager 37 angeformten Lasche in 
rnindestens einem Durchbruch des HaUemittels 19, z. B. In einer Bohrung oder einer 
Ausstanzung eingeiiangt sein. Diese Bnhangung des Widerlagers 37 kann B. auch In 
• demselben. entsprechend grofJer ausgebildeten Durchbruch des Haltemittels 19 erfolgen 
In dem auch der untere Schenkel 26 des BDgeis 23 eingehangt ist, so dass die Lasche 
am. WIderlager und die Lasche 28 am unteren Schenkel 26 des BOgels 23 aufeinander zu . 
liegen kommen. Wie bei der Einhangungldes BQgels 23 sollte auch ein am Haltemlttel 19 
eingehSngtes Widerlager 37 quer zum Haltemlttel 1 9 beweglich bleiben, um das 
WIderlager 37 zumindest bei einer Betatigung des Stellmittels 36 an der Wandung 12 des 
Kanals 07 abstOtzen zu kSnnen. Es konnen auch AusfQhrungen vorteilhaft sein. bei denen 
das Stellmittel 36 und dessen Widerlager 37 als ein einziges Bauteil ausgefQhrt sind. 
Indem ein revenslbel verformbar ausgebiideter Hohlkdrper wie z. B. ein m|t einem 
Dmckmlttel beaufschlagbarer Schlauch auBer an der dem Haltemlttel 19 zugewandten 
Selte z. B. durch eine Umspritzung mit Kunststoff versteift wird. wobei in diese versteifte 
AuBenwandung des Stellmittels 36 zumindest eine vorzugsweise metalllsche Lasche fOr 
die Einhangung des mit dem Stellmittel 36 stoffschlQssig verbundenen Widerlagers 37 in 
einen Durchbruch des Haltemittels 19 eingebracht ist. Bel einer anderen Realisierung des 
Stellmittels 36 mag ein WIderlager 37 in der hier beschriebenen Form entbehrlich sein. 

EIhe vortellhafte Ausgestaltung der Feder 31. die auf der am oberen Schenkel 27 des 
BQgels 23 ausgebildeten Lasche 29 aufgesetzt Ist. zeigt die Fig. 4.. FOr ihre Fixierung auf 
der Lasche 29 besltzt die Feder 31- in diesem Beispiel eine eingezogene letzte Windung 
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mit der die Feder 31 an die Breite b der Lasche 29 angepaUt und mittels PreBpassung.auf 
die Lasche 29 aufsetebar ist. So mag die Breite b der Lasche 29 B. 3 mm bis 10 mm 
betragen. vorzugsweise 5 mm. Die Lange I der Lasche 29 kann z. B. zwischen 6 mm und 
15 mm liegen. Eine Feder 31 mit einer eingezogenen letzten Windung weitet sich mit 
ihrem Innendurchmesser d Qber die Lange I der Lasche 29. wobei der Innendurchmesser 
d an dem Ende. mit dem sich die Feder 31 am Haltemittel 19 abstiitzt, z. B. etwa 1 mm 
grolJer ist als die Breite b der Lasche 29. Der Hub der Feder 31 ist somit ungehindert. Die 
Stimflache 38 der Lasche 29 dient als Anschlag zur Begrenzung des Hubs der Feder 31. 

Eine weitere Ausgestaitung der, Anordnung der Feder 31 auf der Lasche 29 zeigen die 
Figuren 5 und 6. Eine Hulse 39. die vorzugsweise aus Kunststoff besteht. weist eipe 
Bohrung 41 oder ein Sackioch 41 auf. mit der bzw. mit dem die HQIse 3.9 auf die Lasche 
29 aufsteckbar ist. Altemativ kann eine sblche Hulse 39 auch direkt auf dem dafur 
passend gefomriten obereh Schenkel 27 des BQgels 23 aufgebracht sein. Die Feder 31 
wird ihrerseits auf die HQIse 39 aufgesteckt. Die Stimflache der HQIse 39,begrenzt 
wiederum den Hub der Feder 31. 
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Bezugszeichenliste 

,01 ' Zylinder 

•02 Mantelfiache 

03 Aufzug, Druckform 

04 Schenkel 

05 . - 

06 Schenkel . 

07 Kanal 

08 . Wandung, erste 

09 , zweite Wandung 

10 - ' 

1 1 Offnung . . 

12 . Wandung 

'13 Ende, vorlaufendes 

14 Ende, nachlaufendes 

15 - 

16 Kante, vordere 

17 . Kante, hintere 

18 Nut 

19 Haltemittel, Hebel 

20 . - 

21 . Ende, erstes, oberes 

22 Ende, zweites, unt^res 

23 BQgel 

24 . ' - 
25 

26 . Schenkel, erster, unterer 

27 . Schenkel, zweiter, oberer 
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. 28 Lasche 

29 Lasche 

30 * - 

31 Feder, Schraubenfeder 

32 Biegekante 

. 33 Biegekante / 

. 34 Steg, Bund 

35 _ . . 

36 Stellmittel, Schlauch 

37 Widerlager 

38 . Stimfiache der Lasche 29 

39 HQIse 
40. . - . 

41 Bohrung, Sackloch 

B Breite 

D Dicke 

P Produktionsrichtung 

S Schlitzweite 

T Tangente 

b Breite ' 

d Innendurchmesser 

I Lange 

t Tiefe ' - ^ 

a* Winkel 

p Winkel 
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AnsprQche 

1 . Vorrichtung zum Befestigen hiindestens eines Aufzugs (03) auf einem Zylinder (01) 
einer Rotationsdruckmaschine, wobei die Vorrichtung In einem Kanal (07) des 
Zyiinders (bl) apgeordnet ist und zumindest eiri im Kanal (07) schwenkbar 
gelagertes Haltemittel (19) mit einem ersten Ende (21) und einem zwelten Ende (22) 

. aufweist, wobei sicli am zweiten Ende (22) der Lager- und Schyvenkpunkt des 
Haltemittels (19) befindet. dadurch gekennzeichnet, dass Im Kanal (07) ein BQgel 
(23) zumindest mit einem ersten Schenkel (26) und einem zweiten Schenkel (27) 
vorgeselien ist, wobei sich der BQgel (23) an einer Wandung (12) des Kanals (07) 
abstOtzt, wobei der erste Schenkel (26) am zweiten Ende (22) des Haltemittels (1 9) 
angebracht ist, wobei arh zweiten Schenkel (27) mindestens eine Feder (31) 
angeordnet ist, wobei sich .die Feder (31) am Haltemittel (19) abstutzt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass sich die Feder (31) am 
ersten Ende (21 ) des Haltemittels (1 9) abstutzt. ' 

3. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass ani zweiten Schenkel (27) des Bugels (23) mindestens eine 
Lasche (29) ausgebildet ist, wpbei die Feder (31) an der mindestens einen Lasche 
(29) angeordnet ist ' . 

4: Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 

gekennzeichnet, dass der erste Schenkel (26) des BQgels (23) in einem Durchbruch 
bzw. in einer Bohrung oder Ausstanzung des Haltemittels (1 9) angeordnet ist 

5. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 

gekennzeichnet, dass der erste Schenkel (26) des Bugels (23) am zweiten Ende 
(22) des Haltemittels (19) quer-zum Haltemittel (19) beweglich eingehangt ist- 
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6. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch 
gelcennzeichnet, dass zumindest eine am ersteh Schenkel (26) des BQgels (23) 
ausgebildete Lasche (28) in einen Durchbruch bzw. in eine Bohrung pder 
Ausstanzung des Haltemittels (1 9) eingreift. 

7. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch 
gel<ennzeichnet, dass der BQgel (23) ein Stanz- /Bieg^teil aus Biech ist, 

8. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch 

■ gel<ennzeichnet, dass das Haltemittel (19) eine biegesteife Leiste (19) ist. . 

. 9. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch . 

gel<ennzeichnet, dass die auf der Lasche (29) am zweiten Schenkel (27) des BQgels 
(31) angebrachte Feder (31) mit einer eingezogenen letzten Windung an dieser 
Lasche (29) formschlQssig angeordnet i^t. . 

1 0. Vorrichtung nach ejnem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Lasche (29) am zweiten Schenl^el (27) des BQgels (31) 
mindestens einen angeformten isteg (34) oder einen entsprechend ausgebildeten 
anschlagformigen Bund aufweist. 

1 1 . Vorrichtung nach einem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass auf dem zweiten Schenkel (27) des BQgels (23) Oder auf der 
Lasche (29) am zweiten Schenkel (27) des BQgels (23) eine HQtee (39) mit einer 
Feder (31) angeordnet ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 . dadurch gekennzeichnet, dass die HQIse (39) aus 
Kunststoff besteht. 
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1 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 ocjer 1 2, dadurch gekennzeichnet, dass die HQIse 
(39) eine Bohrung (41 ) oder ein Sackloch (41_) aufweist, mit der bzw. mit dem'die 
HOise (39) auf die Lasche (29) aufsteckbar ist 

Ji ' ... 

J i " * 
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14. Vorriphtung nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurdi 
gekennzeichnet, dass.eine Stirnfladhe (38) der Lasche (29) oder der HQlse (39) als 
Anschlag zur Begrenzung des Hubs der Fedeir (31) dient. 

1 5. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das zweite Ende (22) des Haltemittels (1 9) in einer Wandung 
(12) des Kanals (07) oder im Inneren des Kanals (07) .nahe an einer Wandung (12) 
des Kanals (07) schwenkbar gelagert.fst 

16. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Haltemittel (19) als ein einarmiger blegesteifer Hebel (19) 
ausgebildet 1st 

17. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 

, gekennzeichnet, dass im Kanal (07) ein zur Betatigung des Haltemittels (19) . 
dienendes Stellmittel (36) vorgesehen ist, wobei das Stellmlttel (36>von einem 
Wideriager (37) eingefalit ist, wobei am Wideriager (37) mindestens eine Lasche 
. angeformt ist, wobei die mindestens eine Lasche in rhindestens einem Durchbruch 
t bzw. einer Bohrung oder einer Ausstanzung des Haltemittels (1 9) eingehangt ist, 

18. ^ Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass das Wideriager (37) 

am selben Durchbruch des Haltemittels (19) eingehangt Ist wie der erste Schenkel . 
• (26) des, BQgels (23). 
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1 9. Vorrichtung riach Anspruch 1 7 oder'1 8, dadurch gekennzelchnet, dass das 
Stellmittel (36) und das Wldisrlager (37) elnstOcklg ausgefOhrt sind, indem das . 
Widerlager (37) aulier an der dem Haltemlttel (19) zugewandten Seite mit dem 
Stellmittel (36) stoffschlusslg verbunden ist, 

20. Verfahrep zur Montage einer Vorrichtung zurri Befestigen mindestens eines Aulzugs 
(03) auf eihem Zylinder (01) einer Rotationsdriickmaschine, wobei die Vorrichtung in 
einem Kanal (07) des Zylinders (01) angeordnet wird, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Feder (31) auf einen zweiten Schenkel {27) eines Bugels (23) aufgesetzt 
wird, dass ein erster Schenkel (26) des Bugels (23) an einem zweiten Ende (22) 
eines Haltemlttels (19) beweglich angebracht wird und dass das Haltemittel (19) 
zusammen mit dem BQgel (23) und der Feder (31) in den Kanal (07) eingefQhrt wird. 

21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung seltllcK 
In den Kanal (07) eingefuhrt wird. ' . 

22. Verfahren nach Anspruch 20 Oder 21 , dadurch gekennzeichnet, dass ein Widerlager 
(37) eines zur Betatigurig des Haltemittels (19) dienenden Stellmitteis (36) am 
Haltemittel (19) beweglich angebracht wird, bevor das Haltemittel (19) in den Kanal 
(07) eingefQhrt wird. 
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